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Honeywell

Pneumatische
Klappen-Stellantriebe

Verwendung

Die Stellantriebe diénen vorwiegend zur Betfitigung

von Lifftungsklappen. Sie arbeiten mit Druckluft. Die

Steverong erfolgt dureh pneumatische Regler mit
proportionalem Ausgang oder durch pneumatische
bew. elekiro-pneumatische Relais mit Zweipunit-
Ausgang.

Die Typen MPO904A und C sind mit GRADUTROL-

Stellungsreglern ausgeriistet, wodurch ein genaues
Verhdlinis swischen Steuerdruck und Stellung der

Liaftungsklappen gewdhrleistet wird - unabhiingig von

den am Stellglied wirkenden Gegenkriften.

Die GRADUTROL-Stellungsregler ermiglichen
aullerden den Einsatz von Stellantrieben lir
Sequenzregelung.

Aufbau

Die Stellantriebe MP904A bis D arbeiten mit einer
Rollmembrane nach dem Kolbenprinzip, Gehiiuse
aus korrozionshestindigem Alumininm-Spritzgull.
Die Keolbenstange ist widerstandsfdhip gepen
Korrosion, Sie bewegt sich in eingeprefiten Kunst-
stoff -Fihrungshuchsen, wodurch ein ruhiges
Arbeiten des Stellantriebes gewdhrleigtet wird.

Die Klappenanlenkung wird durch Verwenden der
Konsolen mit Anlenkzubehir problemlos. Die
Klappenstellaniriebe MPIA und B konnen mit
der schwenkbaren Konsole montiert werden. Die
Klappenstellantriebe MPOMC und D kdnnen ent-
weder mit der schwenkbaren Konsole oder mit
der starren Winkelkonsole {907} montiert werden,
Die Konsolen einschlieflich Kugelgelenk [lr die
Kolbenstange und Gestdnge mit Verbindungsgelenk
sind getrennt zu bestellen:
a) Starre Konsole: Bestell-Nr. 43 176 501 =001
b} Schwenkbare Konsole: Bestell-Nr, 43 176 500
-0ot

Gebdudeautomation

Stellantriebe

MP904A,B,C,D

Produkt-Information

Bild 1 Pneumatischer Klappen-5tellantrieh
MTPa04A mit GRADUTROI.-Relais, auf
einer schwenkbaren Konsole montiert

Technische Daten

Betriebsluftdruck

max. zulissiger Prifdruck

zuliissipe
Umgebungstemperatur

Wirkunpsweise

Arbeitshub

Bohrung im Kugelgelenk

Anschlufpewinde
der Kolbenstange

Lufltanschliisse

max. 1,2 bar (20 psi)
2,0 har (30 psi)
-30 ... +70%C

direkt-wirkend: bei
Druckansticp wird die
kolbenstange heraus-
pedriickt

max, 90 mimn;
Hegrenzungzanschlige
lieferbar, verstellbar

von 27T ... M mim
¢ 8,1 mm
9/16" - 18NF2

Aufsteckfittings mit
Ringschneide fir
PET-Schlaueh Gx1 mm
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Tabelle 1 Typenspezifische Daten

Ausfilhrung Stellantrieb ohne GRADUTROL Stellantrieb mit GRADUTROL
Typ MIP904 B MPa04D MPS044 MPa04cC
Wirksame Membranfliche (em2) | 146 65 146 65
Arbeitsbereiche 0,21-0,91 bar 0,21-0,91 bar verstellbar fiir
(3-13 p=i) [(3-13 psi) Arbeitshereiche
0,14-0,4% bar 0,21; 0,35; 0,70 bar
(2-T7 psi) {3; 5; 10 psi)
0,49-0,91 bar
(7-13 psi)
Luftklappenfléche (m2)
-put gingige Klappe-
bei einer Luftgeschwindig-
keit von 5 m/s 3,0 1,50 4,6 2,3
10 m/s 1,5 0,75 2,2 1,2
Stellkraft (Zugkraft) bei 0 bar
und Kolben in Minimalstellung
0,14-0,49 bar (2- T psi) - TON - =
0,21-0,91 bar {3-13 psi) 250N 110N 250N 110N
0,49-0,91 bar (7-12 psi) - 280N - -
Stellkraft (Schubkraft) bei
1,25 bar (18 psi) und Kolben
in Maximalstellung
0,14-0,49 bar (2- T psi) - 450N - H
0,21-0,91 bar (3-13 psi) 410N 160N 4108 160N
0,49-0,91 bar (7-13 psi) - 160N = pt
Wirkungsweise

WMPaDLE, I

Eild 2 zeigt die Steuerung des Stellantriebes MPI04B
oder Id durch einen pneumatischen Haum-Temperatur-
Regler. Bei einem Steuerluftdruck von 0 bar ist die
Luftklappe geschlossen. Mit steigendem Steuerluft-
drucl wird die Klappe proportional gedffnet.

()

O Regler

MPS04E, I

Luftklappe

W

Bild 2

WPa04A, C

ild 3 zeipgt zwei Stellantriebe MPS04A oder C mit
eginem pneumatischen Temperaturfiihler LFP314

und einem Einheitsregler RP914 for Sequenzregelung.
Bei Temperaturanstieg am Filihler L34 &ndert sich
das Mefszignal. Der Einheitsregler HP#14 erhiaht
durch das verdnderie Eingangssignal den Steuerluft-
druock Mir die GRADUTROL-Relals an den Stellan-

trieben W1 und MZ2. Die Arbeitsbereiche sind so
ausgelept, daf der Stellantrieb M1 (Arbeitshereich
0,14 - 0,49 bar; 2 - 7 psi) in Maximalstellung fihrt,
bevor der Stellantrieb M2 {(Arbeitgbereich 0, 56 -
0,91 bar: 8 - 12 psi) wirksam wird,
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Wz | MPBCd A, C W1 LRa14

!__ . RP 914

Luftklappen

M = Betriebsdruciluft
P = Steuerdruckeingang
B = Steuerdruckausgang
Hild 3
Einbau

Vor dem FEinbau zo beachten:

Antriebsstange nicht drehen oder herausziehen!

15t ein Stellantrieb mit der Luftklappe verbunden und
an Druckluft angeaschlogsen, darf die Lultklappe nicht
von Hand betdtipt werden, da hierbei die Kolbenstange
aux dem Antrieb hersusgezogen wird. Im Antriebs-
gehfuse entsteht dann ein Vakuum und die Rollmem-




brane verformt sich. Nach Loslassen der Luftklappe
bringt die Rilckholfeder, unterstitzt durch das
Yakuum, die Kolbenstange Sullerst schnell in die
Ausgangsstellung zurlick. Die Rollmembrane wird
hierbel deformiert und der Stellantriebh arbeitet
nicht mehr einwandfrei.

Mantage des MP304A-D mit schwenkbarer Konsole
Bild 4)

Die schwenkbare Konsole des Stellantriebes kann in
unmittelbarer Nihe der Klappenantriebsachse an
einer Wand oder am Luftkanal angebracht werden.
Es ist darauf zu achten, dafl die Kolbenstange des
Antriebes senkrecht zur Luftklappenachse steht,
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Bild 4 MP904A-D mit schwenkbarer Konsole
- Abmessungen in mm

NMontagevorgang

1. Einstellmuttern {1} lésen und den Stellantrieb in
die entsprechende Lage schwenken.

2, Kugelgelenk (2} auf das Gewinde der Kolben-
stange schrauben und durch die Gegenmutler
sichern.

3. Hebel (3} des Gestéinges mit der Luftklappen-
achse verbinden.

4. Stange (4) in das Kugelgelenk einflhren und Fest-
stellschraube anziehen.

5. Luftklappe in Normalstellung festhalten oder
blockieren und Verbindungsgelenk (5) am
Gestinge befestigen.
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arundplatte der schwenkbaren Ransnle’r
- Abmessungen in mm

Bild 5

Montapge des MPSMMC und [ mit starrer Konsole
(Bild 6]
Anlenkung der Klappe wie zu Bild 4 beschrieben

{Punkt 2 bis 5]).
g 1242 )

Starre Konsole (fir MP204C und 1)
- Abmessungen in mm

Bild &

Soll in der Ausgangsstellung des Antriebes die
Luftklappe schon etwas gedffnet sein, kann der
Offnunpgswinkel am Verbindungsgelenk des Gestin-
ges eingestellt werden., Bei Luftklappen, die nicht
voll gedffnet oder geschlossen sein sollen,mull der
Hub des Antriebes begrenzt werden (verstellbare
Begrenzungsanschlige siehe Zubehir, Seite 4 ),
Dadurch wird ein Uberschreiten des zulfssigen
Flappendrehwinkels vermieden, Lultklappen mit
einer Breite von 180 mm und mehr bendtigen
eginen Hub von 90 mm. Luftklappen unter 180 mm
Breite benitigen einen Hub von 64 mm. Der einge-
stellte Hub von 64 mm entsprichl einem Wert von
67 des eingestellten Arbeilsbereiches.

GRADUTROCL-Relais

Einztellung

Die Binsteliung des Arbeitsberciches erfelgt durch
sechs Kreuzschlitzschrauben (Tabelle 2), Das Schild
auf dem Gehiuse des GRADUTROL-Relais ist zu
beachten! Samtliche Gerdte sind werkseitig auf
einen Arbeitshereich von 0, T bar (10 psi) eingestellt.

Der Startpunkt wird durch Drehen des Stellknopies
eingestellt. Die Teilung der Skalenstriche am Stell-
knopf entspricht den jeweiligen Werien innerhalb der
verschiedenen Arbeitshereiche. Einstellméglich-
keiten siehe Tabelle 2. Die werkseilige Startpunkt-



einstellung betrdgl bei simtlichen Gerdten 0,21 bar
I3 psi).

Die Pogition des GRADUTROL-Relais zum Stellan-
trieb darf nach der Einstellung nichl mehr ver#n-
dert werden.

aTeuKnopI
fiir Startknopf
Einstellschrauben
“ ke B (Kreuzschlitz )

,‘—" il fiir Arbeitsbereiche
{[F14

Priifung der Einstellung

1. Manometer an die Steuverdruck-Eingangsleitung (P)
anschlielfen.
2. Stellknopf (Bild 7) drehen, bis Hubwirkung eintritt.
4. Steuerdruckeingang {(P) erhthen, bis der Hub voll
ausgelfahren ist.
Bei richtiger Einstellung sollte das Manometer
den Startpunktdruck plus Arbeitsbereich mit
einer Toleranz von 0,05 bar {0, 7 psi) anzeigen,

Beigpiel: Arbeitsbereich 0,35 bar (b psi), Staripunkt-

einstellung 0, 21 bar (3 psi),
Der Melfwert des Manometers sollte 0, 56
0,05 bar (8 ¥ 0,7 psi) betragen.

Tabelle 2 Einstellung der Arbeitsbereiche

4. Liegt der Mellwert nicht innerhalb der zulissigen
Teleranzen, mull eine Feineinstellung mil dem
Staripunkteinstellknopf vorgenommen werden.

Zubehdr

Benennung Zubehdrieil Nr.

Verstellbare Begrenzungs- 43 176 465 - 001

anschlige fir MP304A B

Verstellbare Begrenzungs- 43 176 465 - 002

anschlige fir MPA04C,

Schwenkbare Konsole fiir 43 196 500 - 001

MP304A B, C,D

bestehend aus: Konsole 43 284 G35 - 001
Kupelpelenk 43 161 255 - 001
Cestinge 43 2498 357 - 001
Starre Konsole iir 43 176 501 - 001
MP904C ,

bestehend aus: Konsole 43 163 452 - 001

Kugelgelenk 43 161 255 - 001
Gestinge 43 288 357 - 001
Ersatzteile
Benennung Ersatzteil-Nr.

43 313 917 - 01
43 175 995 - 001
43 170 625 - 003
43 313 890 - 001

Membrane fir MPS04A, B
Membrane fir MP904C,D
GRADUTROL-Relais
Rickifithrieder {Helaiz)

Arbeitsbereich Einstellung des Arbeitsbereiches Einstellung des Startpunktes
0,7 bar Séimtliche Schrauben "1'" und ''2" eine Skaleneinteilung am Start-
(10 psi) bis Anschlag eingeschraubt knopf entspricht einer Start-

: punktinderung von 0,07 har
! = (1 psi). 1 Umdrehung des Start-
knopfes entspricht einer Start-
W punkténderung von 0, 7 bar
(10 psi)
0,35 bar drei Schrauben "1" herauspge- eine Skaleneinteilung am Start-
{ 5 psi) schraubt bis Reibungsstop knopf entepricht einer Start-
punkténderung von 0,035 bar
1 2 (0,5 pei), 2 Umdrehungen des
Startknopfes entsprechen einer
W Startpunkténderung von 0, 7 bar
i (10 psi). Hilfsskala beachten!
0,21 bar siimtliche Schrauben "1" und "2" eine Skaleneinteilung am Stari-
[ 32 psi) herausge schraubt bis Heibungs- knopf entspricht einer Start-
stop 1 5 punktéinderung von 0,021 bar
(0,3 psil. 3 Umdrehungen des
Startknopfes entsprechen einer
W Startpunktinderung von 0,63 har
{9 psi). Hilfsskala beachten!
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